四川省绵竹市雄剑玻璃制品有限责任公司
“年产10万吨玻璃酒瓶窑炉、生产线节能技改项目（一期）”
竣工环境保护验收组意见
2018年7月26日，四川省绵竹市雄剑玻璃制品有限责任公司组织召开四川省绵竹市雄剑玻璃制品有限责任公司“年产10万吨玻璃酒瓶窑炉、生产线节能技改项目（一期）”竣工环境保护验收会。验收组由业主单位四川省绵竹市雄剑玻璃制品有限责任公司、验收监测单位四川同佳检测有限责任公司及特邀专家组成。验收组现场查阅并核实了项目建设运营期环保措施落实情况。经认真讨论，形成如下验收意见：
一、项目基本情况
（一）建设地点、规模、主要建设内容
项目位于绵竹市新市镇花园村4组。对原有2座玻璃窑炉池底和池壁进行改造，增强器保温措施，窑炉技改前后规格均不变，分别为43m2（本次不验收）和75m2；改造原有2台行列机和5台手工机，提高工作效率和减小能耗。
（二）建设过程中环保审批情况
项目于2015年11月29日经绵竹市环境保护局以竹环建管函[2015]113号文予以审批，于2015年12月开工建设，2016年10月完成建设投入运营。四川同佳检测有限责任公司于2018年4月16-17日和2018年5月10-11日对该项目进行了竣工验收监测并编制了《四川省绵竹市雄剑玻璃制品有限责任公司“年产10万吨玻璃酒瓶窑炉、生产线节能技改项目（一期）”竣工环境保护验收监测表》（川同环监字[2018]第0179号）。
（三）投资情况
该项目总投资2000万元，环境保护投资351.1万元，占总投资的17.55%。
（四）验收范围
本次验收范围为：

主体工程：75m2窑炉车间、搅拌车间、烤花车间、贴花车间
办公及生活设施：办公楼、食堂
贮运工程：库房、堆场

环保工程：预处理池、二级生化处理设施、隔油池、循环水池、布袋除尘器、脱硝设施、危废暂存间等。
二、环保设施及措施落实情况
项目环保设施及措施已基本按环评要求建成和落实。建设的环保设施及采取的环保措施主要有：
（一）废水
项目生活污水先经隔油池处理再经预处理池处理后，进入厂区内二级生化处理设施处理达标后，排入南侧外的二十五支渠。生产废水包括供料机冷却废水和空压机冷却废水，均循环使用不外排。
（二）废气

项目营运期75m2窑炉车间窑炉烟气经脱硝设施处理后达标排放；针对车间产尘点设置布袋除尘器处理后接入75m2窑炉车间45m烟囱达标排放；食堂油烟废气经油烟净化器处理后达标排放。
采取以上措施后，项目产生的废气对环境影响不大。

三、验收监测结果
根据四川同佳检测有限责任公司编制的《四川省绵竹市雄剑玻璃制品有限责任公司“年产10万吨玻璃酒瓶窑炉、生产线节能技改项目（一期）”项目竣工环境保护验收监测表》（川同环监字[2018]第0179号），验收监测结论如下：
（一）废水
项目生活污水经隔油池处理再排入预处理池处理后，经厂区内二级生化处理设施处理后排入南侧外的二十五支渠，监测结果表明经处理后的废水能达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）中的一级标准。
（二）废气

本次验收监测中，厂界颗粒物无组织排放浓度最大值为0.263mg/m3,符合《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2标准限值；75m2窑炉车间烟囱排放的烟尘排放浓度最大值为71.8 mg/m3、二氧化硫排放浓度最大值为6 mg/m3，均满足《工业炉窑大气污染物排放标准》（GB9078-1996）表2二级标准限值；饮食业油烟排放浓度最大值为0.433 mg/m3，满足《饮食业油烟排放标准（试行）》（GB18483-1996）标准限值。
（三）污染物排放总量
环评建议总量控制指标如下：

废气：NOx——279t/a ，烟粉尘——37.72t/a
废水：COD——0.12t/a ，氨氮——0.032t/a    
根据监测结果，本项目废气中氮氧化物实际排放总量为9.2t/a，烟尘实际排放总量为7.65t/a，废水中化学需氧量实际排放总量为0.049t/a，氨氮实际排放总量为0.0061t/a。经核算总量控制主要污染排放总量均满足环境影响报告表建议总量控制指标。
四、文档和环保机构情况
四川省绵竹市雄剑玻璃制品有限责任公司环境保护管理制度较健全，具有环保工作人员，环保资料基本齐全。

五、风险防范检查

四川省绵竹市雄剑玻璃制品有限责任公司在项目的设计上对风险防范考虑较为周全，严格落实和执行风险防范措施，设有专门的安全生产委员会等安全组织机构。

六、验收结论
综上所述，验收组认为四川省绵竹市雄剑玻璃制品有限责任公司“年产10万吨玻璃酒瓶窑炉、生产线节能技改项目（一期）”项目环保审查、审批手续完备，验收资料基本齐全，符合建设项目竣工环境保护验收条件，建议通过验收。
七、建议及要求
1、补充监测氨的厂界达标情况和烤花车间有机废气达标情况，并根据监测结果进一步整改。
2、进一步加强环保治理设施的日常管理，长期有效的保持车间地面硬化，车间废油桶设置托盘，定期维护和检修，避免事故排放。
3、规范污水处理站，补充监测工况证明及环保设施运行记录。
4、投料口设置集气罩；完善环保管理制度和环境风险应急预案，并认真落实环境风险应急设施、措施，确保环境安全。
验收组成员：
2018年7月26日
